FREZY i GLOWICE

Zastosowanie frezéw z ptytkami HM

Frezy z ptytkami z weglika spiekanego zalecane sg szczegdlnie do obrébki twardego drewna litego, drewna klejonego, ptyt wiérowych,

twardych ptyt pilsniowych i ptyt OSB.

Zastosowanie frezéw z ptytkami HSS

Frezy z ptytkami ze stali szybkotnacej zalecane s do obrobki drewna migekkiego mokrego i suchego.

Narzedzia z oznaczeniem:

> stuzg do posuwu mechanicznego MAN

Parametry skrawania

> stuzag do posuwu recznego

Warunkiem prawidtowej pracy frezdw jest wtasciwy dobor szybkosci skrawania i szybkosci posuwu do rodzaju

obrabianego materiatu oraz warunkdéw obrobki.

Materiat Frezy z nla‘k{adkami _HM Frezy z n§l§ladkami HSS
predkos¢ skrawania predko$¢ skrawania

[m/s] [m/s]

drewno migkkie 60 - 90 50 - 80

drewno twarde 50 - 80 -

ptyty wiorowe 60 - 80 -

ptyty stolarskie i drewno klejone warstwowo 50 - 80 -

twarde ptyty pilSniowe 30-50 -

Obliczanie szybkosci skrawania

Obliczanie szybkosci posuwu

_ mxDxn
V_ 60x1000
V - szybko$¢ skrawania (m/s)

D - $rednica zewnetrzna freza (mm)
n - predko$¢ obrotowa wrzeciona obr/min

Przyktad:
érednica zewnetrzna freza D=140 mm, predko$¢ obrotowa wrzeciona n=6500 obr/min

= 14056500

60x1000
Uwaga: Przy wyznaczaniu optymalnej szybkosci skrawania nie wolno przekraczac¢
maksymalnej predkosci obrotowej podanej na frezie.

=47,6 m/s

p,zn

P: 1000

P - szybko$¢ posuwu m/min
pz - posuw na zab (mm)

obrébka wykanczajaca: pz=0,25 - 0,75 (mm)
obrébka zgrubna: p,= 0,8 - 2,5 (mm)

z - liczba zebow
n - predko$¢ obrotowa wrzeciona obr/min

Przyktad:
szybko$¢ obrotowa wrzeciona n=6500 obr/min, liczba zebéw z=4,
obrébka wykanczajaca drewna miekkiego p,=0,4 mm

x4x .
— 0,4x4x6500 _14 4 1/min
1000
Kierunki obrotéw frezéw (frezy prawe, frezy lewe)
FREZ PRAWY i FREZ LEWY i
Wyznaczanie minimalnej srednicy zewnetrznej freza ksztattowego w zaleznosci od gtebokosci profilu
D - $rednica zewnetrzna (mm) 60
d - $rednica otworu osadczego (mm)
B - szeroko$¢ freza (mm) VS
50 SAS/ 1S
N

Maksymalna $rednica zewnetrzna D, (mm) D, =2xG, +d + 55 & @Q@@

B
Dmin= 2+G+d+55 E w0

-

3
D,,, - minimalna $rednica freza (mm) 5 30
G, - gtebokos¢ profilu (mm) s
d - $rednica otworu (mm) §

[}

Q
Przyktad: Ky 20
gtebokos¢ profilu G,=20mm, $rednica otworu freza d=30 mm
Duin= 2x20+30+55=125mm 1
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INFORMACJE TECHNICZNE

Narzedzia do frezowania - strugania

1.2



ZESTAWY FREZOW Z LUTOWANYMI PLYTKAMI HM / HSS

Zestawy frezow ksztattowych produkowane sg na maszyny wielostronne wg. schematu ,,1”
Na zyczenie klienta wykonujemy frezy wg. schematu ,,2".

Na maszyny jednostronne (frezarki) wykonujemy frezy wg. schematu ,,3".
Istnieje rowniez mozliwo$¢ wykonania innej wersji niz przedstawione na schematach.
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SCHEMAT 3
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1.2 INFORMACJE TECHNICZNE

Obrdébka drewna i materiatéow drewnopochodnych




